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Pied zahajenim instalace si prosim peclivé proctéte tento navod. Budete-li tento navod pecliveé dodrzovat, vase pracovni deska
bude mit dlouhou Zivotnost a bude pro vas radosti po mnoho let.

KONTROLA PRI DODANI

Pii dodani pracovni desku zkontrolujte. Pokud bude zbozi vykazovat néjaké znamky poskozeni, pfed podpisem dodaciho listu je
prosim na tento list uved’'te. Uved'te srozumitelné: ZboZi poskozeno! Poskozeni vzniklé pii pfepravé je vétsinou, nikoli vSak vzdy,
viditelné na obalu. Nase pracovni desky jsou vzdy pfed zabalenim a odeslanim peclivé kontrolovany.

Pracovni desku ihned rozbalte a zkontrolujte. Zkontrolujte, zda jeji rozméry a vzhled odpovidaji idajim v objednavce a zda pra-
covni deska nevykazuje zadné skryté poskozeni vzniklé béhem piepravy. Pokud nelze pracovni desku instalovat ve stejny den, kdy
byla dodéna, méla by byt ulozena v souladu s nize uvedenymi doporucenimi (kapitola uskladnéni pracovnich desek).

Manipulace s pracovnimi deskami:
Pfi manipulaci a pfepravé postupujte opatrn€. Pracovni desky vzdy pfenasejte svisle hranou dolil a pfepravujte je pevné

zajisténé pomoci popruht.

USKLADNENI PRACOVNICH DESEK

Pracovni desky by mély byt nainstalovany co nejdiive, nejpozdéji vSak osm
dni po dodani.

Vzduchotésny obal pracovni desky béhem prepravy zajist'uje, Ze je udrzova-
na vlhkost dieva (plati to zvlasté pro pracovni desky z masivu), coz naopak
umoziuje, Ze si pracovni deska zachova sviij tvar. Pokud pracovni desku
pottebujete pred montazi uskladnit, vZdy by méla byt ulozena ve svém pivod-
nim vzduchotésném obalu, naplocho a pfi pokojové teploté. Otevieny nebo
poskozeny obal musi byt opraven. Pracovni desky by mély byt uskladnény ve
vnitinim prostoru pfi normalni pokojové teploté (pfiblizn€ +20 °C) a normalni
vlhkosti (pfiblizné 50 %). Nepokladejte pracovni desky na betonové podlahy.
Pokud hodlate pracovni desky polozit na tento typ podlahy, mély by byt
podlozeny dfevénymi listami s maximalnim rozestupem 50 cm mezi
jednotlivymi liStami. Nikdy neumist’ujte pracovni desky do blizkosti zdroje
tepla, jako je topné t€leso - radidtor nebo na ptimé slunecni svetlo. Nespravné
ulozené pracovni desky se mohou zdeformovat, a tim mize byt spravna
montaz obtizna nebo nemozna.

Vsechny reklamace budou vytizovany dle zakonti zemé, kde byl vyrobek prodan.

To vsak plati v ptipadé fadného dodrzovani pokynt uvedenych v tomto navodu, pokud jde o manipulaci, montaz, péci a adrzbu.

ZARUKA

Poskozeni, napt. ryhy, promackliny, $kraby nebo odérky, ktera nebyla nahlaSena pied zah4jenim montéze, budou povazovana za
poskozeni zptisobend v prubéhu montaze a zaruka se na né nebude vztahovat. Poskozeni kryta zarukou musi byt neprodlen¢
nahlaSena prodejci zodpovédnému za prodej pracovni desky.
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MONTAZ

Obsah montazni sady:

1) Hlinikova paska (3 metry)
Pokud pracovni desky obsahuji spoj vyuzivajici montazni tazné svorniky, obsahuje sada i nasledujici dily:

2) Montazni tazné svorniky 6) Brusna houbicka

3) Spojovaci lamely 7) Tuba silikonového tésnéni
4) Kli¢ 8) Vruty

5) Olej (pro masiv) 9) Rohova konzole
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Piiprava

Pred zahajenim montaze si prectéte tento navod od zacatku az do konce!!!

Nase montované pracovni desky jsou vyrabény podle rozméru a specifikaci stanovenych
zakaznikem. Pfesto by mély byt rozméry vzdy zkontrolovany, abychom se ujistili, Ze desky
pasuji na misto instalace. U roht mistnosti je bézné, Ze nejsou v pravém thlu a stény nejsou
zcela rovné. Vodovahou zkontrolujte podkladovy povrch, abyste se ujistili, Ze je rovny a
vyrovnany. To samé proved’te u rohli. Montdz by méla probihat pfi pokojové teploté
ptiblizné +20 °C a za relativni vlhkosti mezi 40-60 %. VSechny pracovni desky jsou
dodéavany s montazni sadou. Tato sada obsahuje vse, co potiebujete k montazi pracovni
desky. Je-1i potieba pracovni desku naolejovat (masiv - Gprava olejovosk), pouZijte olej
dodany v montazni sadé. Montazni sada obsahuje stejny druh oleje, ktery jsme pouzili pfi
naolejovani pracovni desky ve vyrobé.

Vyi‘ez otvoru na varnou desku nebo di‘ez

Pokud dfez nebyl jiz pfedem ptilepen ve vyrobé nebo zde nebyl
proveden vyiez na varnou desku, v mnoha piipadech bude tato
¢innost provedena osobou provadéjici montaz kuchyné.

Vzdy pouzivejte pilu vhodnou k provedeni daného ukolu a pfi
fezani postupujte opatrné a dbejte na to, aby se povrch pracovni
desky neodloupnul. VSechny vytezy a dil¢i montaze by mély byt
provedeny pted kone¢nou montazi pracovni desky.

Minimalni vzdalenost od vytezu ke krat$i hrané pracovni des-

Ky nebo k jinému vyiezu by méla byt 150 mm. Vezméte v tvahu dal$i opracovani dieva a vzdy si na vSech stranach vytezu pro
drez ponechte vili 5 mm. Pokud tento pozadavek neni dodrzen, riziko prasknuti je velmi vysoké. VSechny vytezy vzdy peclivé
naolejujte, abyste predesli prasknuti dieva. Vice informaci naleznete v kapitole o olejovani (udrzba pracovnich desek z masivu a
péce o né). Vytezy na varné desky vzdy chraite dodavanou hlinikovou paskou. U vétsiny vyiezl na varné desky/diezy je také
dodavana Sablona a/nebo pokyny k montédzi nebo provedeni vytezu. Kdykoli jsou pro hloubku nebo Sitku provedeného vytezu
stanoveny vule, vzdy pouzijte vétsi rozmeér, abyste Opracovani dieva poskytli maximalni mozny prostor. PouZzivejte pouze
volitelny montazni ram dodavany s varnou deskou, pokud ma deska ovalné otvory uchyceni, které umoziuji Opracovani dieva.
Upozoriiujeme, Ze zaruka se nevztahuje na vyrobky, které byly na misté upraveny externi firmou, ¢i zdkaznikem.
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Hlinikova ochranna folie pro mycky nadobi

Pokud bude pod pracovni desku umisténa mycka nadobi (to plati také pro pracky, susicky,
ohfivace vody atd.), na spodni stranu pracovni desky je tieba aplikovat hlinikovou folii.
Je to z toho dtivodu, Ze mnoho spotiebict se pii praci velmi zahfiva a vydava paru, ktera
muze byt skodliva a vysuSovat pracovni desku, coz mize vést k uvolnéni bo¢nich hran
laminatovych desek, pfipadné nabobtnani desky ¢i k prasknuti desky.

Hlinikova folie je dodavana jako volitelné pfislusenstvi, které ma byt nainstalovano oso-
bou provadéjici montaz kuchyné. Mnoho spotiebi¢ti je dodavano s ochrannou deskou ¢i
podobnym piislusenstvim. To by mélo byt nainstalovano v souladu s pokyny
dodavanymi se spotfebi¢em. VSechny spoje v bezprostedni blizkosti spotiebice, které
mohou byt zasazeny parou, by mély byt opatieny hlinikovou paskou!

Odvétrani pracovni desky

Pracovni deska vyrobena z masivu musi byt zespoda odvétravana. Idealné by méla byt
nainstalovana na skiinku s pevnou horni sténou apod. Pokud ma skiinka pevnou horni sté-
nu, musi byt do ni vyfezany vétraci otvory, které by umoziovaly cirkulaci vzduchu podél
pracovni desky. Jinak 1ze pracovni desku namontovat na listy, které usnadni odvétravani,
a tyto listy by mély byt alespon 5 mm vysoké.

Trvala instalace pracovnich desek

Protoze dfevo je Zivy material a neustale pracuje vlivem ménicich se teplot a vlhkosti v
jednotlivych roénich obdobich, trvala instalace pracovnich desek musi byt provedena
spravng, aby toto neustalé pracovani dieva bylo umoznéno, a tim se predeslo prasknu-
ti pracovni desky. V priabéhu roku se mize 610mm hloubka pracovni desky ménit az

0 5 mm. Z tohoto diivodu vzdy namontujte desku 5 mm od stény za ni nebo vedle ni
(Obrazek 1).

Rohové konzole pouzivané k trvalé instalaci pracovni desky jsou obsazeny v montazni
sad¢ dodavané s deskou. K montazi pracovni desky nikdy nepouzivejte lepidlo. Rohové
konzole maji ovalné otvory, které by mély byt umistény tak, aby v nich bylo mozné s
pracovni deskou pohybovat (Obrazek 2). Konzole by mély byt vZdy umistény co
nejblize k zadni a pfedni hran¢ desky — maximalné 50 mm od hrany pracovni desky. U
desky hluboké 610 mm by na celou hloubku pracovni desky mély byt pouZity t¥i uchytné
body (kraj — stfed — kraj) (Obrazek 3). S vétsi hloubkou desky by rozte¢ mezi konzolemi
m¢ela byt max. 350mm. Po délce pracovni desky by mezi uchytnymi body mélo byt
maximaln¢ 610 mm.
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Pracovni desky S rohovymi a rovnymi spoji

Pracovni desky s rovnymi a rohovymi spoji jsou dodavany se svorniky a spojovacimi lamelami. Zbruste v§echny piliny a jiné

nerovnosti ze spojovacich ploch, nez do prostoru mezi né umistite spojovaci
lamely. Zkontrolujte, zda jsou plochy spojovanych desek stejné vyrovnané.

U pracovni desky o hloubce 610 mm by mélo byt pouzito pét spojovacich
lamel. V8echny pracovni desky musi byt zespoda podepieny, aby se
predeslo napéti, které miize vytvaret mezery a/nebo §térbiny (Obrazek 1).

Pritahnéte dve plochy k sobé pomoci stiidavého utahovani svornikd.
(Obrazek 2) Tuto ¢innost provadéjte, dokud nebudou dvé plochy piibliz-
né 5 mm od sebe, a poté aplikujte lepidlo dodavané s montazni sadou, a to
od predni hrany pracovni desky a 100 mm podél spoje (masivni desky).
Nikdy neaplikujte lepidlo dale nez 100 mm, protoze by to mohlo zabranit
schopnosti pracovni desky se pohybovat a mohlo by dojit k roztrZeni
spoje. (Obrazek 3) Peclivé utdhnéte svorniky aZ do maximalniho utaZeni
a pracovni desku pii utahovani vyrovnavejte jemnym poklepavanim
gumovou palici/kladivem.
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Presahujici pracovni desky

Maximalni povoleny pfesah pracovni desky s podpérou je 300 mm. Je-li tento
rozmér prekroéen, je potfeba pouzit stabiliza¢ni konzolu, aby nedoslo k prihybu.
Ta bude namontovana ve vyrob¢ v souladu s vykresy dodanymi zakaznikem.

Pracovni desky z laminatu a kompaktniho laminatu

Trvala instalace pracovnich desek z laminatu a kompaktniho laminatu by méla
byt provedena podle vyse uvedeného postupu vyjma toho, ze by lepidlo mélo

byt aplikovano po celé délce spoje — viz obrazek. Mélo by se tim zabranit
vniknuti vlhkosti do laminatu, ktery by jinak mohl nabobtnat.

—
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UDRZBA PRACOVNICH DESEK

Laminat

Kazdodenni ¢isténi pracovni desky by mélo byt obvykle provadéno ¢istou vodou a vlhkym hadfikem. Pouziti Cisticiho prostiedku
muze vést k tomu, Ze se na povrchu v pribéhu ¢asu nahromadi mastnota, kterou l1ze odstranit bézné dostupnymi Cisticimi
prosttedky. Pokud pouzivate Cistici prostfedky, ujistéte se, Ze mistnost je dobfe vétrana, a méjte na paméti, Ze dievéné hrany jsou
citlivé na pouziti chloru. P¥ed pouzitim takového piipravku si peélivé pteététe piibalovy leték a fid'te se pokyny vyrobce téchto
Cisticich prostiedkt. Po pouziti ptipravkt vzdy omyjte pracovni desku teplou vodou a setfete do sucha. Na extra matné
laminatové dekory pouzivejte vyhradng Cistice na tento povrch urcené.

Lakované dfevéné hrany

Drevéné hrany pracovni desky byly 2-3krat nalakovany, v zavislosti na typu dieva a typu laku/barvy. Abyste zajistili, Ze vam
pracovni deska dlouho vydrzi, tyto hrany by mély byt podle potieby a nejméné jednou za rok osetteny lakem. Nejlépe to prove-
dete nasledovné: Nejprve pouzijte odmast'ovaci prostfedek — napiiklad lakovy benzin. Hrany byste neméli brousit. Po odmasténi
a oschnuti hran byste je méli nalakovat pomoci interiérového laku tvrdnouciho (zasychajiciho) na vzduchu. Ryhy a jiné
poskozeni (vyjma otlackil) byste méli neprodlené opravit, jinak se lak odloupne a hrany brzy zméni odstin.

Naolejované dievéné hrany
Naolejované dievéné hrany by mély byt olejovany pozadovanym olejem. Bilé naolejované dievéné hrany Ize pied olejovanim
lehce piebrousit.

UDRZBA DREZU

Ocelové ditezy

Otrete je vlhkym hadiikem. Kdyz je diez z nelegované uhlikové oceli a neni oSetfen, zméni barvu, pokud jej nebudete Cistit brus-
nym praskem nebo specidlnimi produkty, které jsou bézn¢ k dostani v obchodech. Vyvarujte se pouziti ocelové draténky, protoze
muze zanechavat drobné ¢astecky, které mohou byt pfi¢inou vzniku zrezivélych mist. Také se vyvarujte zanechavani litinovych
hrnct a panvi v dfezu, protoZze mohou rovnéz zpusobit vznik zrezivélych skvrn. Dfezy z nerezové oceli nemohou zrezivét. Pokud
se ale i navzdory preventivnim opatfenim objevi malé skrabance nebo zrezivéla mista, dfez z neosSetfené nelegované uhlikové
oceli 1ze vycistit pomoci jemného brusného papiru (hrubost 220) a brousenim dlouhymi rovnomémymi tahy. U dfezti dodanych s
malym umyvadlem ma maly diez bézn¢ spiSe matovou povrchovou Upravu.

Silgranitovy diez

Denni udrzba je snadnd. Pokud je silgranitovy diez znecistény, pouzijte béznou kuchyiiskou utérku a myci prostfedek. Pokud jsou
ve dfezu usazeny vapenaté slozky, miiZzete pouzit teplou vodu S octem (7%). Ponechte n¢kolik minut a poté oplachnéte Cistou
teplo vodou. Déle je mozné vyuzit tabletu Blanco-Active, ktera je schopna odstranit tézké vapenné usazeniny.

Pti vylévani horké vody do dfezu vzdy pust'te studenou vodu aby nedoslo k prasknuti diezu.

Obecné

Doporucujeme otirat diezy po pouziti vilhkym hadfikem nebo ru¢nikem, protoze se tim snizi riziko vyblednuti apod.
Pro zamezeni usazovani necistot ve sparach u podlepenych diezii udrzujte jejich okoli ¢isté a v suchu.
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UDRZBA PRACOVNICH DESEK Z MASIVU A PECE O NE

Ogetreni, které pracovni desce poskytnete na zacatku své
zivotnosti, bude mit velky dopad na to, jak bude vypadat a
fungovat v budoucnu. To je diivod, pro¢ je velmi duleZité,
abyste dodrzeli tyto pokyny. Pokud pracovni desku naoleju-
jete podle tohoto doporuceni, zajistite si tim pracovni desku,
kterd je fadn€ naimpregnovana, ktera zachova sviij tvar a
lépe odola vlhkosti, teplu a necistotam.

Pamatujte, Ze pracovni deska vystavena silnému svétlu nebo teplu vyZaduje Castéjsi oSetieni. Okoli diezu a varné desky je diky
vlhku a teplu vice nachylné na vysuseni a je proto dilezité ho pribézn¢ udrzovat. Pokud je deska nedostate¢né oSetfovana, zacnou
se po Case ve dfevé objevovat vysusné praskliny. Na toto poSkozeni, vzniklé nespravnou udrzbou, se reklamace nevztahuje.

Pracovni desky oSetiené Inénym olejem

Spravné naimpregnovani pracovni desky olejem vyzaduje opakované osetfeni béhem prvniho roku jeji zivotnosti. Nadale by pak
m¢éla byt udrzovana tak, jak je vyzadovano — pii bézném pouzivani jednou nebo dvakrat za rok. Prvni naolejovani by mélo byt
provedeno pii instalaci pracovni desky. Spodni strana by méla byt naolejovana pied montaZi pomoci oleje z montazni sady.
Potom, kdyz je pracovni deska nainstalovana, by méla byt naolejovana horni strana a hrany. Nalijte olej na povrch desky a
rozetiete jej hadiikem. Po rozetfeni nechte olej vsdknout asi 30 minut, pficemz sledujte oblasti, kde se olej vsakne, a oblasti, kde
olej setrva na povrchu. Poté utfete pracovni desku zcela do sucha hadiikem nezanechéavajicim na povrchu vlakna. Je mozné, ze

se hadrik, ktery jste pravé pouzili, spontanné vzniti, proto jej namoéte do vody a pied likvidaci jej vlozte do vzduchotésné
nadoby. Veskery piebytecny olej musite setfit, protoze by mohl zatvrdnout a vytvofit tvrdy povrch, ktery je obtizné nasledné
odstranit. Abyste dosahli velmi jemného povrchu pracovni desky, pouzijte pfi olejovani brusnou houbicku z montazni sady.
Brouseni vzdy provadéjte po vlaknech dreva.

pak za dal§i mésic, tfi mésice a Sest mésicti. Doporucujeme desku preventivng olejovat kazdé 3 mésice.

Chcete-li zkontrolovat, zda pracovni deska vyzaduje naolejovani, mizete pouzit test kapkou vody. Nastiikejte nékolik kapek vody
na pracovni desku. Pokud voda vytvofi kulicky jako na Cerstvé navoskovaném auté, potom je pracovni deska stale naimpregnova-
na. Pokud se voda vsakne do dieva, je potieba pracovni desku naolejovat.

Pracovni desky oSetifené olejovoskem

Pokud byla vase pracovni deska pfedem oSetfena olejovoskem, bude pii dodani dobfe chranéna, a pokud dojde k jejimu opotie-
beni ¢i poskozeni, méla by byt oSetfena pouze olejovoskem. Je dilezité peclivé pracovni desku chranit pted poskozenim b&hem
manipulace a montaze. Pokud dojde k poskozeni povrchu pracovni desky nebo ztraté jejiho pivodniho vzhledu, 1ze desku obnovit
dodrzenim nize uvedenych pokynt.

Zbruste pracovni desku jemnym brusnym papirem, docista ji otfete a poté aplikujte vrstvu olejovosku, ktery je dodavan v montazni
sad€. Po vlaknech dieva otfete piebytecny vosk a poté povrch otiete a/nebo vylestéte, abyste ziskali kone¢ny vzhled pracovni
desky. Povrch nechte zaschnout alespoii dvanact hodin. V piipadé potieby postup opakujte. Je mozné, Ze se hadtik, ktery jste pravé
pouzili, spontanné vzniti, proto jej namoc¢te do vody a pted likvidaci jej vlozte do vzduchotésné nadoby. Olejovosk méa dobu
vyzrani pfiblizné 8-10 dni. Behem této doby je dilezité nepokladat na povrch zadné tézké predmeéty, které by jej mohly poskrabat
nebo jinak poskodit. Doporucujeme desku preventivné olejovat 1x rocné.

Pracovni desky napusténé olejem Hardwax - OSMO

Pracovni desky napusténé olejem Hardwax jsou v zasadé beziidrzbové; jinymi slovy, povrch pracovni desky, ktera byla osetiena
ve vyrobe, nevyzaduje po dodani zadné dalsi zpracovani.

Olej Hardwax vyzaduje piiblizn€ 14 dni vysychani a béhem této doby je dulezité nepokladat n povrch desky zaddné t€zké predme-
ty, které by mohly povrch poskrabat ¢i jej jinak poskodit.

Lakovani: pokud dojde k poskrabani nebo jinému poskozeni, pouZijte brusny papir hrubosti P320-400 nebo brusnou

houbicku, ktera je dodavéana v servisnim baleni.

Olej by mél byt aplikovan Stétcem, valeCkem nebo hadfikem po vlaknech dfeva. Prebytecny olej by mél byt odstranén

hadfikem po nékolika minutach. Doporucujeme desku preventivné olejovat 1x ro¢né.
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Please read carefully through this instruction booklet before you begin installation. If you follow these instructions correctly your
worktop will have a long life and be a joy to you for many years to come.

INSPECTION ON DELIVERY

Inspect the worktop on delivery. Should there be any indications of damage to the goods, before signing the consignment note,
please indicate on it to this effect. Clearly write: Damaged Goods! Damage caused during shipping is often, but not always, visi-
ble on the packaging. Our worktops are always carefully inspected before being packaged and shipped.

Immediately unpack and inspect the worktops, check that their dimensions and appearance match the order and that there is no
concealed damage caused whilst they were being shipped. If it is not possible to assemble the worktops the same day as delivery,
they should be stored according to recommended instructions — see below.

Handling worktops:
Use care during handling and transportation. Always carry worktops in the vertical position, edge down and strap well when being

STORAGE OF WORKTOPS

Worktops should be assembled as soon as possible, and no later than eight
days after delivery.

During shipping, the worktop’s airtight packaging ensures that the humidity

of the wood is maintained (this applies especially to worktops in solid timber),
and this, in turn, ensures that the worktop retains its shape and form. If it needs
to be stored prior to assembly the worktop should always be kept in its original
airtight packaging, flat and at room temperature. Opened or damaged pac-
kaging must be repaired. Worktops should be stored indoors at normal room
temperature (approx +20°C) and normal humidity (approx 50%). Do not place
worktops on concrete floors. If they are to be placed on any other type of floor
they should be laid on wooden slats with a maximum interval of 50cm between the slats. Never place worktops close to a heat
source, such as an element or radiator, or in direct sunlight. Incorrectly stored worktops may become deformed and this can make
correct assembly difficult or not possible.

T

L

GUARANTEE

Any complaints will be resolved according to the laws of the country where the product was sold.

However, it is assumed that the instructions printed in this brochure concerning handling, assembly, care and maintenance have
been duly followed. Damage such as scratches, dents or abrasions that have not been reported prior to commencement of assem-
bly will be regarded as having taken place during the assembly and are not covered by the guarantee. Damage covered by the
guarantee must be reported as soon as possible to the dealer responsible for the sale of your worktop.
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ASSEMBLY

Contents of the Mounting Kit:

1)Roll of Aluminium tape (3 metres)
If the worktop includes a join employing tensioning brackets, the following parts are also included:

2) Tensioning brackets 6) Sanding sponge
3) Mounting pads 7) Tube of silicon sealant
4) Spanner 8) Wood screws
5) Oil 9) Angle bracket
®
@l S @ 7
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Preparations

Read through the manual from cover to cover before you start.

Our prefabricated worktops have been made according to the measurements and specifica-
tions supplied by the customer. However, the dimensions should always be checked if the
worktop needs to be cut on-site. It is normal for the corners of a room not to be at right-angles
and the walls not to be completely straight. Check the underlying surface with a spirit level

to ensure it is flat and level, as well as all corners. Assembly should be carried out at a room
temperature of about +20°C and relative humidity between 40-60%. All worktops come with
a mounting kit. This kit contains all you need to assemble your worktop. If the worktop is to
be oiled, use the oil that comes with the kit. The mounting kit contains the same kind of oil as
we have used when we oiled the worktop at the factory.

Cutting out a hole for hotplates or sinks

If the sink has not been pre-glued at the factory or the cut-outs for
hotplates have not already been made, in many cases this will be
done by the kitchen builder. Always be careful to use a saw appro-

priate to the task and take care when you are sawing not to let the ""—\
worktop surface peel up. All cut-outs and sub-assemblies should be G :
made before final assembly of the worktop.

The minimum distance from the cut-out to the worktop’s short edge,

or another cut-out, should be 150 mm.Taking into account movement of the wood, always allow a 5mm clearance on all sides of a
sink cut-out. If this is not observed, the risk of splitting occurring is very high. Always oil all cut-outs thoroughly to avoid splitting
of the wood. For more information, see the section about oiling. Always protect cut-outs for hotplates with the aluminium tape
supplied. For most hotplate/sink cut-outs, a template is also supplied and/or instructions for assembling or making the cut-outs.
Wherever clearances are specified for the depth or width of a sawn cut-out, always take the greater measurement to give the ma-
ximum possible allowance for movement in the wood. Only use the optional mounting frame supplied with the hotplate if it has
oval attachment holes which allow for movement of the wood. These later amendments are possible, however a worktop that has
been cut or amended after the delivery is not covered by the guarantee.
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Aluminium protective foil for dishwashers

If a dishwasher is to be placed under the worktop (this also applies to washing machines,
dryers, water heaters, etc), a layer of aluminium foil needs to be mounted on the under-
side of the worktop. This is because many machines become very hot and give off steam
that can be harmful and dry out the worktop and this can lead to loosening of the side-
-strips of laminate tops.

The aluminium foil is supplied as a loose accessory to be mounted by the kitchen builder.
Many machines are delivered with a protection plate or similar. This should be mounted
according to the instructions accompanying the machine. Any joints in close proximity of
the machine that may be affected by steam should be fitted with aluminium tape!

Ventilation of the worktop

A worktop made of solid timber needs ventilation from beneath. Ideally, it should not be
mounted on a cupboard with a solid top or the like. If the cupboard has a solid top, then
vents need to be cut in it to allow circulation of air to the bench above. Alternatively, the
worktop can be mounted on slats to facilitate ventilation, and these should be at least 5mm
high.

Permanent installation of worktops

Because wood is a living material, and subject to movement with changing seasonal tem-
peratures and humidity, permanent installation of worktops must be undertaken correctly
so as to allow for these movements and thus avoid splitting of the wood. A worktop
610mm deep can vary in depth by up to 5mm over the course of a year. For this reason,
always mount the top 5mm from any wall/s behind or beside it (Figure 1).

Angle brackets used for permanent installation of your worktop are included in the moun-
ting kit that accompanies it. Never use glue to install your worktop. The angle brackets
have oval holes that should be placed so that the worktop can move across the grain
(Figure 2). The brackets should always be placed as close to the rear and front edges as
possible — at most 50mm from the edge of the top. For a 610mm deep top, three fixing

)

points should be used across the depth of the top (Figure 3). Along the length of the top, there should be a maximum of 610mm

between fixing points.
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Worktops in solid wood

Worktops with straight and angled joins are supplied with connectors and mounting pads. Sand away all sawdust and other une-
venness from between the surfaces before you place the mounting pads in

the space between them. Check that the surfaces are at the same level. Five @
mounting pads should be used for a worktop depth of 610mm.

All worktops need to be supported from beneath to avoid stresses that can
produce gaps and/or leaks (Figure 1).

Draw the two surfaces together by means of alternately tightening the conne-
ctors.

(Figure 2) Do this until the two surfaces are about 5mm apart and then apply
the glue, supplied in the mounting kit, from the front edge of the worktop
and for 100mm into the joint. Never glue further in than 100mm because this
will inhibit the top’s ability to move across the grain and can lead to a rupture of the joint.
(Figure 3) Carefully tighten the connectors until you can go no further, evening up the
worktop by gently using a rubber mallet/hammer as you go.

100 -

®

Overhanging work surfaces

The maximum permitted overhang for a work surface without support is 300mm.
If this measurement is exceeded, a stabilisation bracket needs to be employed.
This will be factory-fitted in accordance with customer-supplied drawings.

Worktops in laminate and compact laminate

Permanent installation of laminate and compact laminate worktops should be
carried out as above, except that glue should be applied to the entire length
of the joint — see illustration. This is to inhibit the entry of moisture into the
laminate, which otherwise would swell up.

10
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MAINTENANCE OF WORKTOPS

Laminate

Daily cleaning of worktops should usually be carried out with clean water and a damp cloth. Using detergent can lead to the sur-
face accumulating grease over time, and this can be removed using a solution of equal parts water and chlorine bleach. Use a cloth
or a brush. If bleach is used, make sure the area is well ventilated and bear in mind that the wooden edges are sensitive to the use
of chlorine. Wash the worktop thoroughly with warm water after each such treatment. For super matte laminate decors only use
cleaners for this type of surface.

Lacquered wooden edges

The wooden edges of your worktop have been lacquered 2-3 times depending on the type of wood and the type of lacquer/paint.
To ensure that your worktop will keep for a long time, these edges should be treated with lacquer, as necessary and at least once
a year. This is best accomplished as follows: First, apply a degreasing solvent — for example, white spirit. The edges should not
be sanded. After degreasing and once the edges have dried, they should be lacquered using an oxygen-hardening (curing) interior
lacquer. Scratches or other damage (except for pressure marks) should be treated immediately, otherwise the paint will peel off
and the edges will soon discolour.

Oiled wooden edges
Oiled wooden edges should be treated with oil as required. White oiled wooden edges may be lightly sanded in oil.

MAINTENANCE OF SINKS

Steel sinks

Wipe with a damp cloth. When the sink is plain-carbon steel and untreated, it will become discoloured if not cleaned with scou-
ring powder or speciality products available from grocery stores. Avoid using steel wool since it can leave behind small particles
that can develop into rust spots. Also avoid leaving cast iron pots and frypans in the sink because these can also produce rust
stains. Stainless steel sinks cannot rust. But if, despite precautions, small scratches or rust spots appear, a plain-carbon, untreated
steel sink may be cleaned using mild sandpaper (220 grade) and rubbing with a long even strokes. For sinks delivered with a small
wash basin, the little sink normally has a more matt finish.

Blanco silgranit

Daily maintenance is simple. Use a regular scrubbing sponge and a little detergent if the sink is dirty. Where heavy calcium depo-
sits have built up, a little warm white vinegar (7%) can be allowed to stand in the sink for a few minutes. Then rinse with water.
Blanco-Active can also be used. This is an effervescent tablet that removes heavy lime scale. When pouring boiling water into the
sink always run cold water to make sure the sink will not crack.

General

We recommend that sinks are wiped with a damp cloth or hand towel after use since this will reduce the risk of discolouration and
the like. To avoid any dirt stuck in the edges of underglued sink try to keep the surrounding area clean and dry.

11
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CARE AND MAINTENANCE OF SOLID WORKTOPS

It is very important to treat a kitchen worktop correctly
from the beginning of its working time. This will have a
main impact on its appearance and functioning during its
life. That is why it is necessary to comply with the
guidelines. After a worktop has been coated according to
these instructions, it will be impregnated correctly, it will
retain its shape and it becomes much more resistant to
dampness, higher temperature and dirt.

Please remember that worktops exposed to strong wind or high temperature require more frequent treating. Surrounding areas of
sinks and hotplates are more sensitive due to dampness and higher temperature and that is why it is very important to treat the
worktops accordingly. If the worktop is not treated properly and the wood gets dryer, fissures will appear. This kind of damage,
caused by insufficient maintenance, is not covered by the guarantee.

Linseed oil coated kitchen worktops

To impregnate a worktop correctly it needs to be treated repetitively during the first year. After that it should be treated as
necessary — usually once or twice per year. The first coating should be carried out while installing the worktop. The bottom side
needs to be treated prior to the assembly using the oil from the mounting kit. After the worktop has been installed it should be
coated with oil from the top and edges. Pour the oil onto the top of the worktop and spread it with a cloth. Leave the oil to soak
into the worktop for about 30 mins and observe the areas where the oil remains on the surface. After that wipe the worktop with
a cloth to make the surface dry completely. The cloth might suddenly catch fire so soak it in water and put it in airproof
container before you dispose of it. Wipe any excessive oil as it could create a hard film that is very hard to clean. Use sanding
sponge from the mounting kit while coating to create very smooth surface of the worktop. Always sand along the grain of the
wood.

This process of coating with oil should be repeated at least once in the first week, after that once a week for next 3 weeks.
Following once a month, three months and half a year. We recommend to preventively treat the worktop every 3 months.

If you wish to check whether the worktop needs oil coating, you can try a water drop test. Sprinkle a few drops of water onto the
worktop. If the water creates little balls as on freshly wax coated car then the worktop is still impregnated. If the water soaks into
the wood, the worktop needs coating.

Oil wax coated kitchen worktops

Kitchen worktops treated with oil wax prior to the delivery will be well protected and in case of wear and tear they should be always
treated with oil wax. It is very important to protect the worktop while manipulation and installing. If there is any damage or if the
worktop loses its original appearance it is possible to restore it according to the below instructions.

Sand the worktop with a fine sandpaper, wipe it clean and apply a layer of oil wax that is included in the mounting kit. Wipe the
excessive wax along the grain of the wood and wipe or polish the surface to acquire the desired look. Leave the surface to dry for
at least 12 hours and repeat if necessary. The cloth might suddenly catch fire so soak it in water and put it in airproof container
before you dispose of it. Oil wax will be drying for about 8-10 days so during this time there should be no heavy objects put on the
worktop as they might scratch or damage the surface. We recommend to preventively treat the worktop once a year.

Hardwax oil coated kitchen worktops

Worktops treated with Hardwax oil rarely need any other treatment. Hardwax oil will be drying for about 14 days so during this
time there should be no heavy objects put on the worktop as they might scratch or damage the surface.

Lacquer finish: in case of any damage of scratching, use P320-400 grit sandpaper or the sanding sponge included in the
mounting kit.

Oil should be applied with a brush, roller or cloth along the grain of the wood. Any excessive oil should be cleaned with a

cloth after a few minutes. We recommend to preventively treat the worktop once a year.

12
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Lesen Sie bitte die Anleitungen vor der Montage ihrer Arbeitsplatte sorgfaltig durch. Wenn sie diesen Anleitungen folgen beko-
mmen Sie eine dauerhafte Arbeitsplatte, die Ihnen jahrelang viel Freude und Zufriedenheit geben wird.

KONTROLLE BEI LIEFERUNG

Kontrollieren Sie die Arbeitsplatte bei Annahme. Bei Anzeichen von Schiden der Ware, merken Sie dies bitte an, bevor Sie den
Frachtbrief unterschreiben. Geben Sie klar an: die Ware ist beschiddigt! Vom Transport verursachte Schiaden sind oft, aber nicht
immer an der Verpackung sichtbar. Unsere Arbeitsplatten werden immer sorgfiltig iiberpriift, bevor sie verpackt und ausgeliefert
werden.

6ffnen und kontrollieren Sie bitte die Arbeitsplatte sofort, iiberpriifen Sie, dass die GroBe und das AuBere der Bestellung entspre-
chen und dass die Arbeitsplatte keine versteckten Schiaden wihrend des Transports erlitten hat. Falls die Arbeitsplatte nicht am Tag
der Lieferung montiert werden kann, muss Sie geméf den empfohlenen Anleitungen aufbewahrt werden — siehe unten.

Handhabung von Arbeitsplatten:
Seien Sie bitte vorsichtig bei Handhabung und Transportierung. Transportieren Sie die Arbeitsplatten immer in senkrechter Positi-
on an den Kanten und schnallen Sie sie beim transportieren gut fest.

=

AUFBEWAHRUNG VON ARBEITSFPLATTEN

rbeitsplatten sollten so schnell wie méglich montiert werden, und nicht spater
als acht Tage nach Lieferung.

Wihrend der Lieferung, garantiert die luftdichte Verpackung, dass die Fe-
uchtigkeit des Holzes beibehalten wird (vor allem beziiglich Arbeitsplatten

aus massivem Bauholz), und dies garantiert wiederum, dass die Arbeitsplatte
ihre Form und Gestalt beibehilt. Fall die Arbeitsplatte vor Montage gelagert
werden muss, soll sie immer in ihrer luftdichten Originalverpackung waage-
recht und bei Zimmertemperatur aufbewahrt werden. Offene oder beschadigte
Verpackungen miissen repariert werden. Arbeitsplatten sollen im Haus bei nor-
maler Zimmertemperatur (zirka +20°C) und normaler Luftfeuchtigkeit (zirka
50%) gelagert werden. Nicht auf Betonboden legen. Falls sie auf andere Boden
gelagert werden, sollte man sie auf Leisten legen, mit maximalem Abstand von
50cm zwischen den Leisten. Die Arbeitsplatten nie neben Warmequellen, wie zum Beispiel Elemente oder Heizkorper oder ins
direkte Sonnenlicht legen. Unsachgemif aufbewahrte Arbeitsplatten konnen sich verformen und dies fiihrt zu einer schweren oder
nicht moglichen Montage.

g

L

GARANTIE

Reklamationen werden geméB den geltenden Rechtsvorschriften des Staates bearbeitet, in dem das Produkt verkauft wurde.

Es wird aber vorausgesetzt, dass die Anleitungen dieser Broschiire beziiglich der Handhabung, Montage, Aufbewahrung und
Instandhaltung ordnungsgeméf befolgt werden. Schiden wie Rillen, Stof3- und Schlagzeichen, die nicht vor Montage gemeldet
werden, betrachtet man als verursachte Schidden wihrend der Montage und werden daher nicht von der Garantie gedeckt. Durch
Gewihrleistung gedeckte Schaden sollen sofort and den Handler gemeldet werden, der fiir den Verkauf der Arbeitsplatte zustandig
ist.

13
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MONTAGE

Inhalt des mitgelieferten Montagekits:

1) Aluminiumbandrolle (3 Meter)
Falls die Arbeitsplatte Verbindung-Spannklammern miteinschlief3t, beinhaltet die Verpackung auch folgendes:

2) Spannklammern 6) Schleifschwamm

3) Befestigungspads 7) Tube Silikondichtungsmittel
4) Schraubenschliissel 8) Holzschrauben

5) ol 9) Befestigungswinkel

AR
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Vorbereitung

Lesen Sie bitte die Anleitungen ganz durch, bevor Sie anfangen. ——
Unsere vorgefertigten Arbeitsplatten werden gemal3 der Groflen und angegebenen Wiinschen '
des Kunden hergestellt. Man sollte aber dennoch neue Maf3e nehmen, um zu tiberpriifen, ob 4
die Arbeitsplatte an der vorgesehenen Stelle abgekiirzt werden soll. Es kommt auch vor, dass
die Ecken nicht rechtwinklig und die Winde nicht ganz gerade sind. Uberpriifen Sie die da-
runterliegende Oberfldache mit einer Libelle, um sicherzustellen, dass sie eben und waagerecht
ist, sowie alle Kanten. Montage sollte in einem Raum mit Temperatur von zirka +20°C und
entsprechender Luftfeuchtigkeit von 40-60% ausgefiihrt werde. Alle Arbeitsplatten werden

mit einem Montage-Kit geliefert. Dieses Kit enthilt all dies, was Sie zur Montage der Arbeit-
splatte brauchen. Falls die Arbeitsplatte gedlt werden sollen, benutzen Sie bitte das Ol, dass

im Kit mitgeliefert ist. Dam Montage-Kit enthilt dasselbe Ol, das man bei der Olung in der
Produktionsstitte benutzt hat.

Q)
©
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=
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Ein Loch fiir Kochplatten oder Spiilbecken ausschneiden e

Falls das Spiilbecken nicht in der Produktionsstitte vorgeklebt

wurde oder die Herdplattenldcher nicht schon vorhanden sind, wird 5-""\ :
dies in vielen Féllen vom Kiichenbauer gemacht. Achten Sie bitte ' :
immer darauf, eine geeignete Sége fiir diese Arbeit zu benutzen und

passen Sie beim sédgen auf, dass sich die Arbeitsplattenoberfliche

nicht abldst. Alle Ausschneidungen und Komponenten sollten vor

der Endmontage der Arbeitsplatte vorgenommen werden. Mindeste Entfernung von der Ausschneidung zur Arbeitsplattenkante
oder zu einer anderen Ausschneidung sollte 150mm sein. Beriicksichtigen Sie die Holzbewegung, erlauben Sie stets einen Smm
Abstand von allen Seiten einer Ausschneidung. Bei Nichtbeachtung, ist das Risiko einer Aufspaltung sehr hoch. Die Ausschnitte
immer sorgfiltig 6len, um eine Holzaufspaltung zu vermeiden. Fiir weitere Informationen, siehe bitte den Paragraph iiber Olung.
Die Ausschneidungen fiir Kochplatten immer mit dem mitgelieferten Aluminiumband beschiitzen. Bei den meisten Kochplatten-/
Spiilbeckenausschneidungen wird auch eine Vorlage und/oder Anleitungen zur Montage und Ausschneidung mitgeliefert. Immer
wenn Absténde fiir die Tiefe oder Weite einer gesdgten Ausschneidung angegeben werden, nehmen Sie stets die groBBere Abme-
ssung, um dem Holz die groBtmogliche Bewegung zu erlauben. Den mit der Kochplatte gelieferten fakultativen Auflagerahmen
nur benutzen, wenn es ovale Befestigungsbohrungen hat, die eine Holzbewegung erlauben. Diese zusitzlichen Anderungen vor
Ort sind mdglich. Die Garantie gilt jedoch nicht fiir Produkte, die vor Ort von einem externen Unternehmen oder Kunden
gedndert wurden.
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Beschiitzende Aluminiumfolie fiir Spiilmaschinen

Falls man eine Spiilmaschine (oder Waschmaschine, Trockner, Wasserboiler, usw.)
unter die Arbeitsplatte stellt, soll man Aluminiumfolie an die Unterseite der Arbeitsplatte
anlegen. Mehrere Geriéte konnen sehr warm werden und lassen heiflen Dampf ab, was die
Arbeitsflache beschéddigen oder vertrocknen lassen konnte und zur Lockerung der Seiten-
streifen von Laminatoberfldchen fiihren kann.

Die Aluminiumfolie ist als unverpacktes Zubehor mitgeliefert, die vom Kiichenbauer
angebracht werden soll. Viele Gerdte werden mit einer Schutzplatte oder dhnlichem ge-
liefert. Diese sollte geméaB den Montageanleitungen eines Gerétes montiert werden. Alle
Offnungen in der Nihe des Gerites, in denen Dampf geraten konnte, sollte man diese mit
Aluminiumband decken!

Luft til pladen

Eine Arbeitsplatte aus massivem Bauholz bracht Liiftung unten drunter. Man sollte es
bestenfalls nicht an einen Schrank mit fester Oberflache oder dhnlichem anbauen. Falls
der Schrank eine harte Oberflache hat, miissen die Luftlocher eingeschnitten werden, um
eine Luftzirkulation zum oberen Tisch zu erlauben. Anderenfalls, kann die Arbeitsplatte
auf Leisten montiert werden, um die Liiftung zu vereinfachen; diese sollten mindestens
5mm hoch sein.

Permanente Installierung von Arbeitsplatten

Weil Holz ein lebendiges Material ist und Bewegungen aufgrund der Anderungen der
jahreszeitlichen Temperatures und Feuchtigkeit unterliegt, muss die permanente Installie-
rung von Arbeitsplatten richtig vorgenommen werden, um diese Bewegungen zu erlauben
und Holzspaltungen zu vermeiden. Eine 610mm tiefe Arbeitsplatte kann im Laufe eines
Jahres ihre Tiefe bis zu 5mm verédndern. Daher sollten die Platten immer Smm entfernt
neben oder hinter von Winden montiert werden (Figur 1).

Spannklammern fiir die permanente Installierung sind im Montage-Kit mitgeliefert. Nie
Klebe benuzten, um ihre Arbeitsplatte zu montieren. Die Spannklammern haben ovale
Bohrungen, die so gelegt werden sollten, dass die Arbeitsplatte sich durche den Korn
bewegen kann (Figur 2). Die Klammern sollten immer so nah wie mdglich and die Vor-
der- und Hinterkanten platziert werden — hochstenfalls 50mm von der Oberfldchenkante.
Fiir eine Oberfldche, die 610mm tief ist, sollten drei Einspannstellen {iber die Oberflachen-

tiefe benutzt werden (Figur 3). Entlang der Oberflichenlidnge sollte ein maximaler Platz von 610mm zwischen den Einspann-

stellen gelassen werden.
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Arbeitsflachen aus Massivholz

Arbeitsplatten mit geraden und gewinkelten Verkniipfungen werden mit Bindegliedern und Befestigungspads geliefert. Schleifen
Sie das gesamte Sdgemehl und andere Unebenheiten von den Oberflichen

ab, bevor Sie die Befestigungspads zwischen diesen montieren. Uberpriifen @ p— \\
Sie, dass die Oberflachen gleich hoch sind. Fiinf Befestigungspads sollten fiir /
eine Arbeitsplattentiefe von 610mm benutzt werden. i

Alle Arbeitsplatten sollen von unten abgestiitzt werden, um Belastungen zu
vermeiden, die zu Spalten oder Undichtigkeiten fuhren (Figur 1).

.

Zichen Sie die zwei Oberfldchen aneinander, indem Sie die Bindeglieder
abwechselnd straffen.

(Figur 2) Fahren Sie fort, bis die zwei Oberfliachen zirka 5mm voneinander
entfernt sind und bringen Sie dann die im Montage-Kit mitgelieferte Klebe
von der Vorderkante der Arbeitsfliche und bis zu 100 mm ins Innere der Verbindung an.
Nie tiefer als 200mm kleben, da sonst die Fiahigkeit der Oberflache, sich durch das Korn
zu bewegen, gehemmt wird und zu einem Riss der Verbindung fiihren kann. (Figur 3)
Die Bindeglieder vorsichtig straffen, bis man nicht weiter kommt und die Arbeitsplatte
ausgleichen, indem man einen Gummihammer/Hammer leicht benutzt.

OR

—

Uberhiingende Arbeitsoberflichen

Der héchst erlaubte Uberhang einer Arbeitsoberfliche ohne Abstiitzung ist
300mm. Bei Uberschreiten dieses MaBes muss eine Festigungsleiste benutzt wer-
den. Diese wird werkseitig gemaB kundengegebenen Zeichnungen eingebaut.

Arbeitsplatten in Laminat und Kompakt Laminat

Permanente Installierung von Laminat und kompakt Laminat Arbeitsplatten
sollten wie oben beschrieben montiert werden, mit Ausnahme der Klebe, die
langs der ganzen Verbindungsstelle angebracht werden soll — siehe Bild. Dies
vermeidet Einlass von Feuchtigkeit im Laminat, das sonst aufschwellt.
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WARTUNG DER ARBEITSPLATTEN

Laminat

Tagliche Reinigung der Arbeitsplatten sollten normalerweise mit sauberem Wasser und einem feuchten Tuch durchgefiihrt wer-
den. Die Benutzung von Reinigern kann mit der Zeit zu Schmutzansammlung auf der Oberfléche fiihren, was mit Hilfe von einer
Solution mit gleichem Anteil von Wasser und Chlorbleiche entfernt werden kann. Ein Tuch oder eine Biirste benutzen. Wenn man
Bleiche benutzt, bitte sicherstellen, dass der Raum gut beliiftet ist und beriicksichtigen, dass die Holzkanten sensibel auf Chlor
sind. Die Arbeitsplatte nach solch einer Behandlung sorgfaltig mit warmem Wasser waschen. Fiir zusétzliche matt
Laminatdekore, verwenden Sie nur fiir diese Oberflédche entworfen Reiniger.

Lackierte Holzkanten

Die Holzkanten ihrer Arbeitsplatte wurden, abhéngig vom der Art Holz und Lack/Farbe, 2-3 Mal lackiert. Um sicherzustellen,
dass ihre Arbeitsplatte lange andauert, sollten diese Kanten mindestens einmal im Jahr mit Lack gepflegt werden. Dies ist am bes-
ten folgendermaflen ausgefiihrt: Als Erstes, einen Entfettsolventen benutzen — zum Beispiel Lackbenzin. Die Kanten sollten nicht
geschleift werden. Nachdem sie entfettet wurden und ausgetrocknet sind, sollten Sie mit Hilfe eines sauerstoffhartenden (aushér-
tenden) Innenlacks lackiert werden. Kratzer oder andere Schiden (auler Druckmarkierungen) sollten sofort behandelt werden,
sonst 19st sich die Farbe ab und die Kanten entférben schnell.

Geolte Holzkanten

Gedlte Holzkanten sollten wie vorgeschrieben mit Ol behandelt werden. WeiBdl-Holzkanten sind leicht mit Ol geschmirgelt.

WARTUNG DER SPULBECKEN

Stahl-Spiilbecken

Mit feuchtem Tuch abwischen. Wenn es ein unbearbeitetes Baustahl-Spiilbecken ist, entfarbt es, wenn es nicht mit Scheuerpulver
oder dazu bestimmten Produkten behandelt wird, die man in Lebensmittelliden kaufen kann. Vermeiden, Stahlwolle zu benutzen,
da diese kleine Partikel hinterlassen kann, die zu Rostflecken werden. Ebenfalls vermeiden, GuBeisen-Topfe und Bratpfannen auf
der Oberfldche zu lassen, da diese auch Rostflecken erzeugen konnen. Edelstahlspulbecken rosten nicht. Fall aber, trotz Vorsicht-
smafnahmen, kleine Kratzer oder Rostflecken erscheinen, kann ein unbearbeitetes Baustahl-Spiilbecken mit Hilfe von mildem
Sandpapier (220 Grad) geputzt und mit langen gleichmiBigen Bewegungen gescheuert werden. Bei Spiilbecken, die mit einem
kleinen Waschbecken geliefert werden, ist das kleine Becken normalerweise glanzloser.

Blanco silgranit

Tégliche Pflege ist einfach. Bei dreckigem Spiilbecken einen gewdhnlichen Scheuerschwamm mit wenig Reinigungsmittel benu-
tzen. Bei starken Kalkansitzen warmen Essig (7%) einige Minuten im Spiilbecken ruhen lassen. Danach mit Wasser ausspiilen.
Man kann auch Blanco Active benutzen. Es ist eine Brausetablette, die schwere Kalkablagerungen entfernt. Wenn Sie kochendes
Wasser in die Spiile giefen, lassen Sie immer kaltes Wasser laufen, damit die Spiile nicht platzt

General
Wir empfehlen, nach Benutzung das Spiilbecken mit einem feuchten Tuch oder Handtuch abzuwischen, um Risiken von Verfir-

bungen und dhnliches zu vermeiden. Halten Sie die Umgebung sauber und trocken, damit sich kein Schmutz in den Fugen der
aufgeklebten Spiilen absetzt.
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PFLEGE UND WARTUNG VON MASSIVEN ARBEITSPLATTEN

Die Behandlung, die Sie ihrer Arbeitsplatte am Anfang ge- ben,
wird eine grofle Auswirkung auf zukiinftige Aussehen und
Funktionalitét haben. Deshalb ist es sehr wichtig, diesen
Anleitungen zu folgen. Wenn Sie ihre Arbeitsplatte geméaB dieser *
Empfehlungen 6len, stellen Sie eine Arbeitsplatte sicher, die
richtig imprégniert ist, ihre Form beibehélt und in der Lage ist,
Feuchtigkeit, Hitze und Schmutz standzuhal- ten. Denken Sie daran, dass eine Arbeitsplatte, die starkem Licht oder Hitze
ausgesetzt ist, hdufiger behandelt werden muss. Das Gebiet rund um die Spiile und Herd ist anfélliger fiir Trocknung aufgrund
von Feuchtigkeit und Wérme, so dass es wichtig ist, geht es zu halten. Wenn das Board nicht ausreichend behandelt wird,
werden trocken Risse beginnen im Holz im Laufe der Zeit erscheinen. Diese Schiden, verursacht durch unsachgemif3e Wartung
wird nicht durch die Beschwerde behandelt.

Mit Leinol behandelte Arbeitsplatten

Ihre Arbeitsplatte richtig zu imprégnieren erfordert wiederholte Pflege wéhrend des ersten Lebensjahres. Danach sollte es wie
vorgeschrieben gewartet werden — normalerweise einmal oder zweimal im Jahr. Die erste Olung sollte bei der Montage durchge-
fiihrt werden. Die untere Seite sollte vor Montage mit dem Ol aus dem Montage-Kit gedlt werden. Nach Montage sollten die obe-
re Seite und die Kanten gedlt werden. Lassen sie das Ol auf die Oberfliche gieBen und bearbeiten Sie es mit einem Tuch. Lassen
Sie das OI 30 Minuten lang nach Verteilung auf der Oberfliche, mit Beriicksichtigung der Bereiche, die viel Ol aufsaugen und
die, auf denen das Ol weiterhin besteht. Wischen Sie dann die Arbeitsplatte mit einem fusselfreien Lappen vollkommen trocken.
Der eben benutzte Lappen konnte plotzlich Feuer fangen, daher weichen Sie es bitte in Wasser und legen es in einen luftdichten
Behilter, bevor es wieder benutzt wird. Das iiberschiissige Ol muss vollkommen weggewischt werden, da es auf der Oberfliche
trocknen kann und hinterher schwer zu entfernen ist. Um eine extraweiche Oberfldche zu bekommen, benutzen Sie den Schleif-
schwann des Montage-Kits wihrend des Olens. Schleifen Sie immer lings des Holzkorns.

Dieses Olen sollte in der ersten Woche mindestens noch einmal wiederholt werden, und danach einmal in der Woche fiir die néich-
sten drei Wochen. Dann, nach einem, nach drei und nach sechs Monaten.

Um zu iiberpriifen, ob ihre Arbeitsplatte gedlt werden muss, konnen Sie den Wassertropfentest durchfiihren. Spritzen Sie einige
Wassertropfen auf die Arbeitsplatte; diese ist noch imprégniert, wenn die Wassertropfen Perlen wie auf einem frisch gewaschenen
Auto formen. Falls das Wasser ins Holz absorbiert wird, muss die Arbeitsplatte gedlt werden. Bitte beachten, dass Arbeitsplatten,
die starkem Licht oder Warme ausgesetzt sind, haufiger behandelt werden miissen.

Mit Cerate (Wachsol) behandelte Arbeitsplatten

Falls ihre Arbeitsplatte mit Cerate vorgeolt wurde, wird es bei Lieferung gut geschiitzt sein und sollte nur mit Cerate behandelt
werden, wenn sie abgenutzt oder beschédigt ist. Es ist wichtig, die Oberfliache ihrer Arbeitsplatte bei Handhabung und Montage
gegen Schéden zu schiitzen. Bei Schiaden oder Verlust des originalen Aussehen, kann die Arbeitsplattenoberflache aufarbeitet
werden - siehe Anleitung unten.

Die Arbeitsplatte mit feinem Sandpapier schleifen, sauber wischen und danach eine Schicht von Cerate (Wachsol) anbringen,
die dem Montage-Kit beiliegt. Langs des Holzkorns jegliche Reste abwischen und dann die Oberfldche auf das Endergebnis

der Arbeitsplatte einreiben und/oder polieren. Mindestens zw6lf Stunden trocknen lassen. Die Behandlung wie vorgeschrieben
wiederholen. Der eben benutzte Lappen konnte plotzlich Feuer fangen, daher weichen Sie es bitte in Wasser und legen es in einen
luftdichten Behilter, bevor es wieder benutzt wird. Cerate hat eine Aushértezeit von zirka 8-10 Tagen. Es ist wichtig, wahrend
dieser Zeit keine schweren Gegenstinde auf die Oberflache legen, die diese zerkratzen oder anders beschadigt werden kann. Wir
empfehlen, die Arbeitsplatte einmal im Jahr vorbeugend zu 6len.

Hartwachs geolte Arbeitsplatten

Hartwachs gedlte Arbeitsplatten benétigen im Grunde genommen keine Behandlung. Mit anderen Worten, die Oberfliche wurde
bereits in der Produktionsstitte behandelt und bedarf nach Lieferung keiner weiteren Behandlung.

Hartwachsol hat eine Aushirtezeit von zirka 14 Tagen und es ist wichtig, wihrend dieser Zeit keine schweren Gegenstinde auf die
Oberfldche legen, die diese zerkratzen oder anders beschiddigt werden kann.

Polieren: bei Kratzern oder anderen Beschiadigungen, benutzen Sie Grad P320-400 Sandpapier oder einen Schleifschwamm, die
der Service-Box beigelegt ist. Das Ol sollte mit einem Pinsel, Roller oder Tuch dick und ,,mit dem Korn*“ des Holzes auftragen.
Das iiberschiissige Ol sollte einige Minuten spiter mit einem Tuch entfernt werden. Wir empfehlen, die Arbeitsplatte einmal im
Jahr vorbeugend zu 6len.
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Nous vous prions de lire attentivement ces instructions avant de commencer I’installation. En suivant ces instructions, vous obti-
endrez un plan de travail d’une grande longévité dont vous profiterez durant de longues années.

CONTROLE A LA RECEPTION

Veuillez contrdler le plan de travail a la réception, mentionnez tout de suite sur le récépissé, avant la signature, que le bien est
endommagé. Ecrivez clairement: biens endommagés ! Les dommages causés par le transporteur sont souvent, mais pas toujours,
visibles sur I’emballage. Le plan de travail fait toujours I’objet d’un contréle avant I’emballage et I’envoi.

Déballer ensuite immédiatement et vérifiez le plan de travail, vérifiez que les dimensions et ’apparence correspondent avec la
commande et que le plan de travail ne présente pas de défaut caché produit pendant la livraison. S’il n’est pas possible d’installer
le plan de travail le jour de la livraison, il doit étre conservé suivant les recommandations appropriées, voir ci-dessous.

Manipulation du plan de travail:
Veuillez étre prudent lors de la manipulation et du transport. Portez toujours le plan de travail verticalement avec la largeur vers le
bas et serrez-le correctement lors du transport.

%‘L )

CONSERVATION DU PLAN DE TRAVAIL

Le plan de travail doit étre installé dés que possible, cependant huit jours au

plus tard aprés la livraison.

L’emballage hermétique du plan de travail permet de maintenir I’humidité

du bois, (cela concerne spécialement les plans de travail en bois massif), cela

permet au plan de travail de conserver sa forme. Si le plan de travail doit étre

conservé avant ’installation, il doit toujours étre conservé hermétiquement

dans son emballage d’origine et a température ambiante. Un emballage ouvert

ou endommagg doit étre réparé. Le plan de travail doit étre conservé a I’inté-
g

rieur & température ambiante (+- 20 degrés) et a humidité relative (+-50%) Ne
déposez pas le plan de travail sur un sol en béton. Si le plan de travail doit étre
placé sur d’autres types de sol, il doit étre déposé sur des tréteaux en bois avec
un écart maximal de 50 cm. N’installez jamais le plan de travail prés de sources de chaleur comme un radiateur et ne I’exposez

pas directement au soleil. Si un plan de travail est mal conservé, il peut se plier ce qui rend une installation correcte plus difficile.

L

GARANTIE

Les éventuelles réclamations seront traitées conformément a la 1égislation en vigueur dans le pays ou le produit est vendu.

La condition est que les instructions dans cette brochure concernant le maniement, I’installation, I’entretien et la maintenance ont
¢été suivies. Les dommages tels que les griffes, les bosses ou les abrasions qui n’ont pas été déclarées avant 1’installation seront
considérées comme des dommages survenus lors de I’installation et ne sont pas couverts par la garantie. Les dommages couverts
par la garantie doivent étre immédiatement déclarés au revendeur qui a vendu votre plan de travail.
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INSTALLATION

Contenu du kit d’installation :

1) Bande d’aluminium (3 métres)
Au cas ou Ie plan de travail comporte un joint et des accessoires de raccordement les outils suivants sont inclus:
2) Accessoires de raccordement  6) Eponge de polissage

3) Disque de montage 7) Tubesilicone
4) Clé 8) Tournevis bois
5) Huile 9) Charniere de meuble

@ 6)( | C ; % @) |?§ {
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Préparatifs

Lisez toute la notice avant de commencer 1’installation

Les plans de travail sont fabriqués d’aprés les dimensions données par le client et d’aprés les
souhaits du client. Cependant des mesures seront prises pour déterminer si le plan de travail
doit étre scié sur place. Il arrive fréquemment que le coin de la piéce ne soit pas en angle

ou que les murs ne soient pas tout a fait droits. Veuillez contrdler la base avec un niveau a
bulle pour qu’elle soit plane et horizontale ainsi que les angles éventuels. L’installation doit
étre effectuée a une température de +- 20° et ’humidité doit étre entre 40 et 60%. Un kit
d’installation est livré avec tous les plans de travail. Celui-ci contient tout ce dont vous avez
besoin pour I’installation de votre plan de travail. Si le plan de travail est huilé, veuillez utili-
ser I’huile incluse dans le kit d’installation. Le kit d’installation contient le méme type d’huile
que nous avons utilisé lorsque votre plan de travail a été enduit d’huile a 1’usine.

Découpes pour plaque de cuisson/évier

Si I’évier n’a pas été fixé dés ’usine ou si les découpes pour la
plaque de cuisson ont été préparées, dans beaucoup de cas, c’est
I’installateur cuisine qui s’en charge. Veuillez a toujours utiliser une
scie qui convienne a cet effet et soyez attentifs a scier en faisant en
sorte que la surface ne provoque pas d’éclats. Toutes les découpes
et les installations doivent étre faites avant que le plan de travail ne
soit complétement posé.

La distance minimale entre la découpe et le bord de la largeur du plan de travail ou une autre découpe est de 150 mm. En tenant
compte des fluctuations du bois il faut toujours prévoir un espace de 5 mm pour la dilatation du bois de tous les c6tés d’un évier
ou plaque de cuisson préalablement installé. Si on n’en tient pas compte, le risque de fissures est trés élevé. Veuillez toujours a
huiler abondamment et soigneusement toutes les découpes pour éviter que le bois n’éclate. Pour plus d’information, voyez la
section consacrée a 1’huilage. Protégez toujours les découpes pour plaques de cuisson avec la bande d’aluminium fournie. Un
gabarit ou des instructions d’installation/de découpe sont fournies avec la plupart des éviers/ plaques de cuisson. Dans le cas ou un
intervalle est indiqué pour la découpe en profondeur et en largeur, tenez toujours compte de la mesure la plus grande pour donner
beaucoup de place au bois pour sa dilatation. Utilisez seulement la modeéle d’installation fourni avec la plaque de cuisson si celle-
-ci a des trous ovales pour I’encastrer qui permettent les fluctuations du bois. Ces modifications supplémentaires sur place sont
possibles, mais la garantie ne s'applique pas aux produits qui ont été modifiés sur place par une société externe ou un client.
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Feuille de protection en aluminium pour lave-vaisselle

Si un lave-vaisselle est placé en-dessous du plan de travail (cela vaut aussi pour une ma-
chine a laver, un séche-linge, une bouilloire, etc.), une feuille d’aluminium sera disposée
en-dessous du plan de travail. En effet, de nombreux appareils deviennent trés chauds et
émettent de la vapeur, ce qui peut endommager et dessécher le plan de travail. Cela peut
décoller les bords des planches stratifiées.

La feuille d’aluminium est livrée comme accessoire et est placée par I’installateur cuisine.
De nombreux appareils sont livrés avec une plaque de protection ou similaire, celle-ci est
posée suivant les instructions fournies avec I’appareil. Tous les éventuels joints a proxi-
mité de I’appareil qui peuvent étre affectés par la vapeur doivent étre recouverts avec la
bande d’aluminium !

Ventilation du plan de travail

Un plan de travail en bois massif a besoin d’air qui vient du dessous. Le plan de travail
ne peut pas étre installé sur un meuble avec un sommet plein ou similaire. Celui-ci doit
dans ce cas étre scié pour que le plan de travail soit ventilé. Une alternative est de placer
le plan de travail sur des plinthes d’au moins 5 mm de large pour permettre la ventilation
en-dessous.

Fixation du plan de travail

Puisque le bois est un matériau vivant qui varie suite aux changements de température liés
aux saisons et a I’humidité, la fixation du plan de travail doit étre effectuée correctement
pour permettre les fluctuations et éviter que le bois n’éclate. Un plan de travail de 610 mm
de profondeur peut varier de 5 mm pendant 1’année. Disposez toujours le plan de travail a
5 mm des murs qui se trouvent derriere. (Voir image 1)

Les charniéres de meubles utilisées lors de la fixation sont inclues dans le kit de montage
que vous avez regu avec le plan de travail. N’utilisez jamais de colle pour fixer le plande
travail. Les charniéres de meubles ont des trous ovales qui sont placés de fagon a donner
de la flexibilité au plan de travail. (Voir image 2). Les charniéres seront toujours placées
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le plus pres possible du bord de derriére et du bord de devant, maximum & 50 mm du bord de la planche. Pour une planche de
610 mm de profondeur, trois points d’attache seront utilisés sur la profondeur. (Voir image 3) Paralléle a I’axe longitudinal de la

planche, la distance maximale entre les points d’attache est de 610 mm

@
>
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Plans de travail en bois massif

Les plans de travail comportant des joints droits et en angle sont livrés avec
des raccords de couplage et des disques de montage. Poncez toutes les
aspérités et autres irrégularités du joint entre les planches avant de mettre

le disque de montage dans le joint entre les planches. Assurez-vous que les
planches sont au méme niveau. 5 disques de montage doivent étre utilisés
pour une profondeur de 610 mm.

Toutes les planches doivent avoir un support en-dessous pour éviter les affai-
ssements qui peuvent rendre le joint poreux (Voir image 1)

Assemblez les planches en vissant en alternance les raccords de couplage
(Voir image 2). Lorsqu’il reste seulement 5 mm entre les planches, la colle
fournie dans le kit d’installation sera utilisée pour coller a partir du coin avant du plan de
travail jusqu’a 100 mm de I’interstice. Ne collez jamais plus loin que 100 mm car cela
empéche le plan de travail de se dilater en profondeur et cela peut mener a la séparation
du joint (voir image 3). Serrez prudemment les raccords de couplage et aplatissez ensui-
les planches a 1’aide d’un maillet en caoutchouc/marteau. Enfin, tirez complétement les
raccords de couplage.

®

te

Plans de travail suspendus

Le dépassement maximal du bord par rapport au plan de travail sans support est
de 300 mm. Si cet écart est dépassé, il faut utiliser un support métallique. Le
support métallique est fabriqué a I’usine d’apres le plan du client.

Plans de travail stratifiés et stratifiés compacts

Pour la fixation de planches stratifiées ou stratifiées compactes, veuillez suivre
la méme notice explicative que ci-dessus mis a part que la colle est appliquée
sur toute la longueur du joint, voir image. Cela est nécessaire pour éviter

que I"’humidité ne pénétre dans le panneau de particules qui pourrait ensuite
gonfler.
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ENTRETIEN DES PLANS DE TRAVAIL

Stratifié

Pour I’entretien quotidien de 1’eau propre et un chiffon suffisent. Si du liquide vaisselle est utilisé, la surface peut devenir grasse
avec le temps. On peut I’enlever avec une quantité égale d’eau et de chlore. Utilisez un chiffon ou une brosse. En cas d’utilisation
de chlore, vous devez vous assurer de la bonne ventilation et vous rappeler que les bords en bois ne supportent pas le contact avec
le chlore. La planche doit étre nettoyée avec de 1’eau tiéde apres chaque utilisation. Pour les décors stratifiés extra mats, utilisez
uniquement des nettoyants congus pour cette surface.

Bords en bois laqués.

Les bords en bois des plans de travails ont été laqués 2-3 fois d’apres le type de bois et le type de laque. Pour la longévité de votre
plan de travail, les bords en bois doivent étre traités a nouveau avec de la laque — d’aprés la nécessité et au moins une fois par an.
La meilleur solution est d’enlever la graisse des bords en bois avec par ex. De 1’alcool. Les bords ne peuvent pas se polir. Quand
les bords sont secs apres le dégraissage, ils seront laqués avec une laque durcissant a I’acide. Les griffes et autres dommages (a
I’exception des marques) doivent étre traités immédiatement, sinon la laque s’écaille et les bords se décolorent rapidement.

Les bords en bois huilés

Les bords en bois huilés sont traités avec de I’huile en cas de besoin. Les bords en bois traités avec de I’huile blanche se polissent
facilement avec I’huile.

ENTRETIEN DES EVIERS

Eviers en acier

Ils s’entretiennent avec un chiffon essoré. Quand 1’évier est non traité, il se décolore s’il n’est pas nettoyé avec de la poudre a
récurer ou des produits spéciaux que 1’on trouve dans le commerce. Evitez les tampons métalliques qui peuvent laisser des petites
particules qui peuvent devenir des taches de rouille. Evitez aussi de laisser des casseroles et des poéles en fonte dans I’évier vu
que celles-ci peuvent causer I’apparition de taches de rouille. Si malgré tout de petites griffes ou des taches de rouille apparaissent,
un évier en acier non traité peut étre frotté dans le sens de la longueur avec un papier émeri de grain 220. En effet, un évier en
acier inoxydable ne peut rouiller. Dans les éviers livrés avec un petit bac de ringage, I’acier du petit bac de ringage est normale-
ment plus mat.

Blanco silgranit

L’entretien quotidien est simple. Utilisez une simple éponge a récurer avec un peu de liquide vaisselle si I’évier est sale. En cas de
dépots de calcaire importants, on peut verser du vinaigre chaud (7 %) dans I’évier et le laisser reposer quelques minutes. Rincez
ensuite avec de 1’eau. On peut éventuellement utiliser Blanco-Active. C’est une tablette effervescente qui enléve les dépots de
calcaire importants. Lorsque vous versez de I'eau bouillante dans 1'évier, faites toujours couler de 1'eau froide pour empécher I'évier
d'éclater.

Généralités
Nous vous recommandons de sécher 1’évier avec un chiffon humide ou un torchon aprés 1’utilisation pour éviter le risque de déco-

loration et autres. Pour empécher la saleté de se déposer dans les joints des éviers encastrable, gardez leur environnement propre
et sec.

23



e JDESK"®

F O R M

ENTRETIEN ET SOIN DES PLANS DE TRAVAIL MASSIFS

Le traitement qui a été effectué¢ au début aura une grande
importance pour 1’apparence future du plan de travail et son
utilisation. Il est pour cela trés important de suivre ces
instructions. Lorsque vous enduisez d’huile votre planche d’aprés *
les instructions, veuillez & obtenir un plan de travail imprégné qui
conserve sa forme et qui peut mieux résister a I’humidité, a la
chaleur et a la saleté. N'oubliez pas qu'un plan de travail exposé a une forte lumicre ou a une forte chaleur nécessite un traitement
plus fréquent. La zone autour de 1'évier et de la plaque de cuisson est plus sujette au séchage en raison de I'numidité et de la
chaleur, il est donc important de la maintenir en marche. Si le plan n'est pas suffisamment traitée, des fissures séches
commenceront a apparaitre dans le bois avec le temps. Ces dommages causés par un mauvais entretien ne sont pas couverts par
la garantie.

Planches traitées avec de I’huile de lin

Pour nourrir le plan de travail avec de 1’huile, des traitements répétés sont nécessaires pendant la premiére année. Ensuite, la
planche sera traitée d’aprés la nécessité, habituellement 1-2 fois par an. La premiére application d’huile aura lieu lors de I’installa-
tion du plan de travail. Le c6té du dessous sera enduit d’huile avant I’installation de la planche, avec I’huile incluse dans le kit
d’installation. Lorsque la planche sera installée, le c6té du dessus et les autres bords seront enduits d’huile. Appliquez une couche
épaisse d’huile et enduisez-le avec un chiffon. Laisser reposer I’huile pendant environ 30 minutes. Répartissez pendant ce temps
I’huile entre les parties de la planche qui absorbent beaucoup d’huile et celles suffisamment imprégnées d’huile. Séchez ensuite
complétement le plan de travail avec un chiffon non pelucheux. L’éponge que vous avez utilisé peut s’enflammer, humidifiez-la
avec de I’eau et fermez-la dans un sachet hermétique avant de la jeter. Toute I’huile excédentaire doit étre enlevée, sinon 1’huile
séchée forme une surface visqueuse trés difficile a éliminer. Pour rendre la surface du plan de travail trés lisse, le bloc de poli-
ssage livré avec le kit peut étre utilisé conjointement lorsque 1’huile est enduite. Polissez toujours dans la longueur du bois.

Le traitement avec 1’huile doit étre répété au moins une fois la premiére semaine, ensuite une fois par semaine pendant trois Se-
maines. Ensuite, aprés un mois, trois mois et six mois. Nous recommandons d'huiler préventivement la plan de travail tous les

3 mois.

Pour contrdler si votre plan de travail a besoin d’étre huilé, vous pouvez faire le test de la goutte d’eau. Versez quelques gouttes
d’eau sur le plan de travail, le plan de travail est imprégné si I’eau se perle comme sur une voiture qui vient d’étre cirée. Si I’eau
est absorbée dans le bois, la planche a besoin d’étre huilée. Songez que les

Plans de travail traités avec de I’huile de cire

Si votre plan de travail a été enduit avec de 1’huile de cire, la planche dispose d’une bonne protection a la livraison. Elle doit seu-
lement étre traitée avec de I’huile de cire si elle est abimée ou si un dommage survient. Il est important de protéger soigneusement
la planche lors de son maniement et de son installation pour éviter de I’endommager. Si la surface de la planche est endommagée
ou si elle perd son aspect d’origine, il est possible de rénover la surface, voir explication ci-dessous.

Polir la planche avec un papier émeri fin, laissez sécher et déposez ensuite une couche d’huile de cire fournie avec le kit d’in-
stallation. Laissez sécher le reste d’huile de cire dans la direction du bois et faites pénétrer/polissez la surface pour obtenir I’aspect
définitif du plan de travail. Laissez sécher la planche au moins douze heures. En cas de besoin, répétez 1’application. Le chiffon
que vous avez utilisé peut s’enflammer, humidifiez-le avec de 1’eau et fermez-le dans un sac hermétique avant de le jeter. L huile
de cire a un temps de séchage d’a peu pres 8-10 jours. Pendant ce temps il est important de ne pas déposer d’objets lourds sur la
planche, ce qui peut I’endommager ou la griffer. Nous recommandons d'huiler préventivement la plan de travail une fois par an.

Plans de travail traités avec de I’huile de cire dure

Les plans de travail traités avec de I’huile de cire dure ne demandent en principe pas d’entretien. Cela signifie que la surface de la
planche, qui a été traitée a 1’usine, n’a pas besoin d’étre a nouveau traitée apres la livraison.

L’huile de cire dure nécessite 14 jours pour durcir et pendant ce temps, il est important de ne pas déposer d’objets lourds sur la
planche qui pourraient I’endommager ou la griffer.

Polissage: Si un dommage ou une griffe est apparue, utilisez du papier émeri P320-400 ou 1’éponge de polissage livrée dans le
kit. Appliquez généreusement I’huile sur la planche avec un pinceau, un rouleau ou un chiffon dans la direction des fibres de bois.
L’huile excédentaire est enlevée aprés quelques minutes a 1’aide d’un chiffon. Nous recommandons d'huiler préventivement la
plan de travail une fois par an.
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